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Motivation Diskenkraftmesssystem (DCLM)  
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Å Automatisierte Erfassung der Diskenkräfte  

Å Visuelle Online -Aufbereitung der Messdaten und 

Interpretation  

Å Bereitstellung der Daten für die Charakterisierung der 

Ortsbrust sowie des Tunnelausbruchmaterials für die weitere 

Verwendung  
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Aufbau Herrenknecht Diskensystem 
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C Stück  

Keil  

Klemmbock  

Diskenachse  

Gehäuse  

Schneidring  

© Herrenknecht  
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Anforderungen Diskenkraftmesssystem 
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Å Keine Beeinträchtigung 

des Vortriebs und beim 

Diskenwechsel  

Å Schutz gegen 

Wasserzutritt, Verschleiß  

Å Vibrations -  und 

Schockbeständigkeit 

(elektronische Bauteile)  

Å Bei EPB und Slurry -

Maschinen Druckdicht  

Schema Diskenwechsel  
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FNormal  

FCut  

Fpre - load  M30  

Fpre - load  M20  

Fem-Simulation Diskensystem 
Randbedingungen u. Diskenkräfte  
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Å Fnormal  = 400kN  
Å Fcut   =   70kN  
Å Fpre - load  M30  = 250kN (connector  element )  

Å Fpre - load  M20  = 180kN (bolt  load )  
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Ergebnis FEM-Simulation Gesamtsystem 
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FNormal  

FCut  

Lokalisierung u. Evaluierung 
der hochbelasteten Bauteile  
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Übersicht Kraftmessprinzip  
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Å Aktive Kraftmessung mit 

Messaufnehmer  

Å Abnahme der Mess -

Schraubenvorspannkraft  

(passive Kraftmessung)  

Å Elastische Verformung 

Schneidwerkzeug  
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Diskenkraftmessung Testaufbau MUL 
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Å Konstruktion und Aufbau eines DCLM Prüfstand  

Å Einleitung von Roll -  bzw. Seitenkraft durch schwenkbares 

Gehäuse (10 Á)  

Å Prüfung und Gegenüberstellung der verschiedenen 

Messmethoden  
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Daten-Managementkonzept 
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Transformation  

Datenaufb
ereitung  

TBM-
Daten  
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Implementierung DCLM in EPB -Bohrkopf  

Å Bestückung von zwei 

Disken  

Å Berücksichtigung der 

Kabelführung und des 

benötigten Bau -Raums 

für die 

Auswertelektronik in 

der Konstruktionsphase  
© Herrenknecht  


